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STROJE A ZARIZENi:

Cerpadlo
Ponorné ¢erpadlo pro ¢erpani znecisténych vod

Technické udaje o erpadle:
Cerpané mnoZstvi: Q = 16,8 I/s (pfi soub&hu 3 Eerpadel)
Vytlaéna vyska: H = 11,9 m (pfi soubéhu 3 Cerpadel)

Cerpana kapalina: splaskova voda

Max. teplota ¢erpané kapaliny: 40°C

Max. hustota ¢erpané kapaliny: 1100 kg/m3
pH: 6-11

Provedeni: Standardni
Mechanické té&snéni:
Standart seals: Inner - Csb/Al203, Outer - WCCR/WCCR, Seal ring holder Bronze
Materialové provedeni:
Seda litina, ob&2né kolo v&etné protikusu Hard Iron dle EN GJH - HB555 (60 HRC)
Obsah: Cr=23%, C=3%, Ni=3%, M0o=3%, Mn=1,0%, Cu=1,0%
Montaz: Do mokré jimky na vodici tyCe a patkové koleno
Min. G€innost ¢erpadla v optimalnim bodé: 54,50%

Obézné kolo: adaptivni
Obézné kolo pro kfivku: 256, dvoukanalové; D=116mm

Vytlak: DN8O

Vlastnosti motoru:

Typ motoru: standardni

Napéti: 3x 400V

Frekvence: 50 Hz

Vykon: 2,4 KW

Jmenovity proud: 4,8 A

Otacky: 2870 ot/min

TFida izolace: H <180>

Start: Pfimy

Kabel monitorovaci: spole¢ny se silovym
Ochrany: Tepelna ochrana statoru

Rozsah dodavky:

Cerpadlo: 4 ks

Cidlo prasaku FLS: 4 ks

Monitorovaci jednotka: 4 ks

Kabel SUBCAB 4x 1,5 + 2x 1,5 mm2: 4x 20m

Patkové koleno DN8O: 4 ks

Sada nerez kotev patkového kolena: 4 ks
2x 6m vodicich ty¢i 2", nerez: 48 m

horni drzak vodicich ty¢i 2", nerez: 4 ks
sada nerez kotev horniho drzaku: 4 ks

APF Cleaner + 2x proudovy trans. 10/0,055 A: 2 ks
zavésny fetéz, nerez, 6m: 4 ks
zavés na kabel, plast.: 4ks

ks

104,0

416,0

POTRUBI:

Trubka svafovana DN100 | @114,3x2 mm | EN 10217-7; mat. DIN 1.4404
Pozn.: Spoleény vytlak éerpadel

3,7

5,6

20,7

2.2

Trubka svafovana DN8O0 | @88,9x2 mm | EN 10217-7; mat. DIN 1.4404
Pozn.: Vytlaky jednotlivych ¢erpadel

19,2

43

83,1
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2.3 Trubka svafovana DN50 | @60,3x2 mm | EN 10217-7; mat. DIN 1.4404 m 6,0 2,9 17,4
Pozn.: Ochranna trubka ponorné tenzometrické sondy. Na spodek trubky pfivarit kfizem
nerezovy elektrodovy drat jako pojistku proti vypadnuti sondy mimo trubku.

Poz. Polozka / popis M.J. | Mnozstvi

3 TVAROVKY:

3.1 Koleno DN100 | 90° | 1,5D | @114,3 x 2,0 mm; EN 10253-4; mat. DIN 1.4404 ks 1 0,0
3.2 Koleno DN80 | 45° | 1,5D | @88,9 x 2,0 mm; EN 10253-4; mat. DIN 1.4404 ks 4 0,0
3.4 Redukce centricka varnd; @114,3 / @88,9 x 2,0 mm; EN 10253-4; mat. DIN 1.4404 ks 1 0,0
3.6 Natrubek pfivarovaci se zavitem vnéjSim DN50, G2"; mat. DIN 1.4404 ks 1 0,5 0,5
3.7 Natrubek pfivafovaci se zavitem vnéjSim DN80, G3"; mat. DIN 1.4404 ks 1 0,8 0,8
3.9 Specialni pfiruba jisténa proti posunu DN100; PN10 ks 1 6,6 6,6

- s nastrénym hrdlem pro spojeni ji§téné proti posunu pro potrubi z PE a PVC
- pro potrubi o vné&j§im praméru @125,0mm

- rozméry pfirub dle EN 1092-2

- v€etné tésnéni z elastomeru

3.11 Priruba plocha pfivafovaci DN100 PN10 | tr.&114,3 | EN 1092-1 typ 01; mat. DIN 1.4404 ks 5 4,4 219
3.12 Pfiruba plocha privarfovaci DN80 PN10 | tr.&88,9 | EN 1092-1 typ 01; mat. DIN 1.4404 ks 20 4,0 79,0
4 ARMATURY:

4.1 Soupatko nozové DN100; PN10; L=52mm ks 2 15,0 30,0

oboustranné tésnici mezipfirubové nozové Soupatko s nestoupajicim vietenem
rozméry pfirub a vrtani dle EN 1092-2

medium: odpadni voda a kaly do 50°C

materialové provedeni:

- téleso: Seda litina s epoxidovou povrchovou Upravou dle GSK

- nGzZ: korozivzdorna ocel 1.4404

- vietenova matice: mosaz

- vieteno: korozivzdorna ocel 1.4057

- spojovaci Srouby: korozivzdorna ocel A2

- ruéni kolo: uhlikova ocel

4.2 Soupatko nozové DN80; PN10; L=46mm ks 4 12,0 48,0
oboustranné tésnici mezipfirubové nozové Soupatko s nestoupajicim vietenem
rozméry pfirub a vrtani dle EN 1092-2

medium: odpadni voda a kaly do 50°C

materialové provedeni:

- téleso: Seda litina s epoxidovou povrchovou Upravou dle GSK

- nUz: korozivzdorna ocel 1.4404

- vietenova matice: mosaz

- vieteno: korozivzdorna ocel 1.4057

- spojovaci Srouby: korozivzdorna ocel A2

- ruéni kolo: uhlikova ocel

4.3 Zpétny ventil s kouli DN80; PN10; L=260mm ks 4 14,0 56,0
zpétny jednosmeérny ventil s potapivou kouli

ovladani: samocinné

rozmeéry prirub a vrtani dle EN 1092-2

medium: odpadni voda do 50°C

materialové provedeni:

- téleso a viko: tvarna litina s epoxidovou povrchovou Upravou dle GSK
- koule: hlinik; celopogumovana pryzi NBR

- spojovaci Srouby: korozivzdorna ocel A2

4.4 Kulovy kohout natrubkovy DN50 s vnitinim zavitem G2" ks 1 3,0 3,0
- konstrukce: prichozi kohout s plovouci kouli, piny pratok, kompenzacni vrtani
- ovladani: otocenim ruéni paky o 90°

- pfipojeni: dle ISO 228/1

Material:

- téleso a kuzelka: nerez 1.4401

- tésnéni koule: PTFE

- tésnéni vietene: PTFE/FKM
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- paka: nerez 1.4016 potazeno plastem
medium: odpadni voda a kaly
4.5 Potrubni spojka pro potrubi z nerezové oceli DN80 (tr. @88,9mm) ks 4 0,0
Spojka se zabezpecenim proti vysunuti, pevnostné nahrazujici svar
materidlové provedeni:
- spojka: bez svarl na télese, dvouplastova
- téleso: 1.4404 a 1.4162 Duplex se zvySenou odolnosti proti korozi
- manzeta: EPDM (nebo NBR)
- zamek: 1.4404 A4-80
- rozsah spojovanych primérd: 88,0 - 89,8mm
- min PN10
medium: odpadni voda a kaly
5 OSTATNI
5.1 Ptirubovy spoj DN100 PN10 sestavaijici z: sada 2 0,0
-8x Sroub M16 x 80mm; DIN 931; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 8x matice M16; DIN 934; mat. DIN 1.4401 (A4)
- 16x podlozka 17; DIN 125A; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 1x pryZové tésnéni s ocelovou vyztuhou
5.2 Prirubovy spoj DN100 PN10 sestavajici z: sada 2 0,0
- 8x Sroub M16 x 140mm; DIN 931; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 8x matice M16; DIN 934; mat. DIN 1.4401 (A4)
- 16x podlozka 17; DIN 125A; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 1x pryZové tésnéni s ocelovou vyztuhou
Pozn.: Delsi Srouby pro mezipfirubovéa Soupatka.
5.3 Ptirubovy spoj DN80 PN10 sestavajici z: sada 12
- 8x Sroub M16 x 70mm; DIN 931; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 8x matice M16; DIN 934; mat. DIN 1.4401 (A4)
- 16x podlozka 17; DIN 125A; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 1x pryzové tésnéni s ocelovou vyztuhou
5.4 Ptirubovy spoj DN80 PN10 sestavajici z: sada 4
- 8x Sroub M16 x 120mm; DIN 931; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 8x matice M16; DIN 934; mat. DIN 1.4401 (A4)
- 16x podlozka 17; DIN 125A; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 2x pryzové tésnéni s ocelovou vyztuhou
Pozn.: Delsi srouby pro meziprirubova soupatka.
55 Bajonetova hadicova spojka B75 s vnitinim zavitem G 3" pro pozarni techniku ks 1 1,2 1,2
material: nerezova ocel 1.4581
pracovni tlak: 16 bar
5.6 Chemicka malta pro tézké kotveni ks 4
kartuse vcetné trysky
5.7 Plech 500x50x3; mat.: DIN 1.4404 ks 12 2,4 28,8
Pozn.: Distan¢ni rozpérky vedeni cerpadla osadit po cca 1,6m, kotveni horniho drzaku
vedeni ¢erpadla.
5.8 Ty€ L rovnoramenna valcovana 50x50x5mm; mat. DIN 1.4404 m 3,0 3,8 11,4
Pozn.:
Dalsi soudasti vystrojeni CS jsou také zamecnické vyrobky (ocelové konstrukce) - viz
samostatny vykres véetné kusovniku.
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Dodavatel je opravnén navrhnout investorovi zaménu vyrobku specifikovanych v projektové dokumentaci (napf. technicka
specifikace, vykresova dokumentace , technicka zprava) za vyrobky minimalné stejnych nebo lepsich technickych a
kvalitativnich parametril. Pouziti téchto vyrobkd musi byt vzdy odsouhlaseno projektantem a technickym dozorem investora.
Zadost o odsouhlaseni zmény musi byt vznesena vzdy pfed samotnym pouzitim (osazenim) vyrobku.
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